YAYLAR

Yay, gerildigi zaman enerji depo eden, kendi haline birakildiginda da bu enerjiyi ayni
miktarda geri veren bir makine elemanidir.

Yaylar, genel olarak titresim ve sarsintilari azaltmak (otomobil amortisér yaylari vb.),
darbeleri 6énlemek (tampon yaylari vb.), makine pargalarini ayni konumda tutmak (bilesik
kaliplar. Supaplar vb.), bir hareket olusturmak (saat zemberekleri, kurulan oyuncaklar vb.)
amaaiyla kullanilirlar.

Yaylar, uygulanan kuvvetin etkisine goére; basilir, gekilir, egilir veya burulurlar. Bu galisma
konumlarina en iyi yanit verecek yay bicimi ve kesiti hesaplanarak boyutlar belirlenir.
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HELISEL BASING YAYLARI

BURULMA YAYLARI

Basing vyaylarn, basi kuvvetine Kkarsi
koyarak calisan vyaylardir. Tel gapi 10
mm’ye kadar soguk, 10-17 mm arasi
gerecine, kullaniimasina ve zorlanmasina
bagh olarak soguk yada sicak olarak
bikdllrler. Basing yaylarn uclar kapal
olarak (Uretilirler ve telin ucglari her iki
bagta birbirinin aksi tarafina denk gelecek
bicimde tel capinin %4 U kadar kalinlk
kalacak  sekilde tasglanirlar.  Teknik
resimlerinde tim halkalarin gizimine
gerek yoktur.

Ceki vyaylari, ceken bir kuvvete karsi
koyarak calisan yaylardir. 17 mm’ye kadar
soguk olarak sarilirlar. Cok biyilk ve
yuksek zorlanmaya calisan yaylar 10 mm
captan itibaren i¢ gerginlik giderme tavina
tabi tutulurlar. Cekme isi uglarda bulunan
kancalarla saglanir. Bu kancalar birbirine
paralel yada 90° acida yapilirlar. Ceki yayi
teknik resimlerinde iki uctaki kancalar ve
birkac halka gosterilir. Ayrica resim
uzerinde gerekli dlguler belirtiimelidir.

Dairesel kesitli tellerin helisel olarak
sariimasiyla elde edilir. Yaylarin uclan
baglanacak parcalarin konumuna gore
gesitli bigimlerde yapilir.



HALKA YAYLAR
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Halka yaylar tek olarak, paket halinde veya teleskop halinde kullanilirlar. Az yer kaplarlar ve
daha buyuk kuvvetleri tasirlar.

Yay Malzemeleri:

Yiiksek dayaniml (cx>100 daN/mm?) krom, silisyum, silisyum-manganez ve krom-vanadyum
alagimh gelikler kullanilmaktadir. Ayrica 6zel hallerde fosforlu bronz, piring, berilyumlu bakir
ve gesitli nikel alagimlar kullanilabilir. Celik yaylarin sekillendirilmesi soguk veya sicak olarak
yapilabilir. Bu islemden sonra artik gerilmeleri gidermek icin yaylar isil isleme, kum veya
kursun parcaciklarla plskirtmeye tabi tutulurlar veya taglanirlar. Bu son iki islem sonucunda
yaylarin Ust ylizeylerindeki oksit tabakasi kalkar ve degisken zorlanmalara karsi dayanimlari
artar. Yay celiklerinde en 6nemli 6zellik Rezilyans'tir. Bu, malzemenin kuvvet uygulandidinda
absorbe ettigi enerjiyi, kuvvet kaldirildiginda geri vermesi 6zelligidir. Yay celiginin Rezilyans
modiil imalat geligininkinden daha biyuktr.

Basing Yaylarinin Montaj Resimlerinde gosterilmeleri
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Tel Capi (d) = 2.5 mm, Ortalama capi (D) = 14 mm ve Yay boyu (Lf) = 80 mm olan bir
Basing Yayi'nin, Montaj Resminde ve Parca listesinde gdsterilisi.



