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Makaslardan ug plakalarini iptal etmek ve egitim modeli 8'i yeniden
numaralandirmak

Gozden gegirmeye Ornek olmasi amaciyla, basitge makasin sol ucundaki ug plaka birlesimini iptal edip
bunun model ¢izimi tzerinde nasil bir etki yapacagini inceleyecegiz.

Egitim modeli 8'in U¢ boyutlu gortnusuni agin ve makasin sol bagini zoomlayin.
Makasin sol ucundan, Ust baslik tizerindeki ug plakasi diiglim noktasi sembollini aktif hale getirip silin.

Simdi herhangi bir rapor calistirip etkilenen gizimleri agmadan 6nce modeli yeni bastan
numaralandirmaliyiz.

Setup cekme menlsinden Numbering Setup iletisim kutusu i¢indeki ayarlari kontrol edin. Revize
edilecek elemanlarda “mumkinse numaray koru” ayarini yapmakta mimkundur.

Tools gekme mendiistinden Numbering-Full’u segin.

¥& Mumbering zetup
— Ophions — Compare

[T Renumber al ¥ Haoles

[ Re-uze old numbers v Part name

[ Check for standard parts [~ Azzembly orentation

Mew:  |Compare to old =] | | Tolerance: [1.0

td odified: IKeep number if pu:ussil:ule;l

(] | Apply | Cancel |

Modeli numaralandirdiktan sonra etkilenen gizimleri gormek igin cizim listesinde Uzerine bayrak konmus
olanlari kontrol edin.

Bir “P” bayragi ¢izim (izerinde pargalarin degistigini ifade eder. Diger bir ifade ile yeni parga mi
eklenmis veya iptal mi edilmis yoksa nesnelerin sekil ve olgulerimi yenilenmis gibi sorulara cevap verir.

Bir “N” bayragi degisen elemanlarin miktarini bildir yani su elemandan revizyon éncesi su kadar vardi
simdi ise su kadar var gibi.

Simdi model iginde kag elemanin revizyondan etkilendigini kontrol etmemiz gerekiyor. Cizim listesinden
oniinde “P” ve “N” beliren gizimleri secip se¢im listesinde bulunan Select Parts tusuna basin. Bu islem
model iginde revizyondan etkilenen tim pargalari aktif hale getirir. Bu nelerin revize edildiginin gorsel
kontroluddr.
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Numaralandirma Ge¢misi Dosyasi

Simdide bir asamble veya parcanin yeniden numaralandirilip numaralandiriimadigini anlamak igin
numaralandirma ge¢misi dosyasini kontrol etmemiz gerekiyor. Ekranin st kismindaki mentden Tools-
>Display log file->Numbering history log...zincirini tiklayin. “Numaralandirma gec¢misi” dosyasi
modelin bulundugu dizinde yer aldigr i¢in Windows Explorer kullanilarak da agilabilir.

Ornek bir numaralandirma gegmisi raporu asagidaki gibi olacakir:

*** Numbering: Fkkkkkkokok
Wed Aug 19 15:46:39 1998

Tum numaralandirmalar

Yeni parcalari eskileri ile kar sila stir
Duru s sekli

Tol erans: 1.000000

XXXP-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
A XXXA-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXE-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
Xp/l Max Part 76 Max Assembly 0 FreeNo 0
Xm/1 Max Part 2 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXB-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXC-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
m/1 Max Part 85 Max Assembly 0 FreeNo 0

B/1 Max Part 0 Max Assembly 27 FreeNo 0
BR/1 Max Part 0 Max Assembly 8 FreeNo 0
C/1 Max Part 0 Max Assembly 12 FreeNo 0

P/1 Max Part 0 Max Assembly 24 FreeNo 0

R/1 Max Part 0 Max Assembly 6 FreeNo 0

T/1 Max Part 0 Max Assembly 1 FreeNo 0
XXXP-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXA-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXE-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
Xp/l Max Part 76 Max Assembly 0 FreeNo 0
Xm/1 Max Part 2 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXB-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXC-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
m/1 Max Part 85 Max Assembly 0 FreeNo 0

B/1 Max Part 0 Max Assembly 27 FreeNo 0
BR/1 Max Part 0 Max Assembly 8 FreeNo 0
C/1 Max Part 0 Max Assembly 12 FreeNo 0

P/1 Max Part 0 Max Assembly 24 FreeNo 0

R/1 Max Part 0 Max Assembly 6 FreeNo 0

\ 4 T/1 Max Part 0 Max Assembly 1 FreeNo 0

** Numbering finished ***rrrrrrie

Bu numaralandirma gegmisi raporuna gore parcalardan veya asamblelerden higbiri tekrardan
numaralandirilmamis. Bunu da raporun solunda oklarin gdsterildigi yerde Part veya Assembly
kelimelerinin listelenmemis olmasindan anliyoruz.
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Eger pargalar veya Asambleler herhangi bir sebepten dolayi yeniden numaralandiriimiglarsa
numaralandirma gecmisi dosyasi asagidaki gibi gorilebilir:

*x Numbering: *rrrirtiikokokokoototikokk
Wed Aug 19 15:46:39 1998

Tum numaralandirmalar

Yeni parcalari eskileri ile kar sila stir
Duru s sekli

Tol erans: 1.000000

XXXP-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXA-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXE-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

Xp/l Max Part 76 Max Assembly 0 FreeNo 0

Xm/1 Max Part 2 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXB-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXC-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

m/1 Max Part 85 Max Assembly 0 FreeNo 0

B/1 Max Part 0 Max Assembly 27 FreeNo 0

BR/1 Max Part 0 Max Assembly 8 FreeNo 0

C/1 Max Part 0 Max Assembly 12 FreeNo 0

P/1 Max Part 0 Max Assembly 24 FreeNo 0

R/1 Max Part 0 Max Assembly 6 FreeNo 0

T/1 Max Part 0 Max Assembly 1 FreeNo 0
Part 68033 series:p/l p/62 -> p/64
Par t 71712 series:p/1l p/62 -> p/64d
Part 71716 series:p/l p/62 -> p/64

XXXP-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXA-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXE-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

Xp/l Max Part 76 Max Assembly 0 FreeNo 0

Xm/1 Max Part 2 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXB-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXC-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

m/1 Max Part 85 Max Assembly 0 FreeNo 0

B/1 Max Part 0 Max Assembly 27 FreeNo 0

BR/1 Max Part 0 Max Assembly 8 FreeNo 0

C/1 Max Part 0 Max Assembly 12 FreeNo 0

P/1 Max Part 0 Max Assembly 24 FreeNo 0

R/1 Max Part 0 Max Assembly 6 FreeNo 0

T/1 Max Part 0 Max Assembly 1 FreeNo 0

Assenbl y 36860 series:R'1 R3 ->R5
Assenbl y 41321 series:R'1 R5->R6
*** Numbering finished il

Degisen satirlar koyu harflerle gdsterilmistir. Ustteki rapor ii¢ tane p/62 pargasinin yeniden p/64 olarak
numaralandirildigini anlatmaktadir. Buna ek olarak; R/3 Asamblesi R/5 ve R/5 asamblesi ise R/6 olarak
degistirilmistir.

Umdugdunuz veya istediginiz sonucu alamadiysaniz son numaralama iglemini Undo komutu ile geri alip farkli bir
numaralandirma segenegini deneyebilir veya pargalarin neden bu sekilde numaralandidini kontrol edebilirsiniz.
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Yenilenen ¢izimin giincellenmesi

Eger yapilan degisikliklerden memnunsaniz degisiklige ugrayan gizimi giincellemeniz gerekmektedir.
Degisiklie ugrayan cizimi gizim listesinden segerek aktif hale getirin ve segim listesinin en altindaki
Update’i tiklayin.

Tavsiye: Hangi ¢izimlerin gtincellendigini bir yere not edin. Bu, ileride bu ¢izimleri kullanmaniz
gerektiginde yardimci olacaktir.

Bu islem “P” bayrakli dondurulmamis gizimlerin timun0 yeni bagtan cizecek, gizim uzerindeki “N”
bayrakli “miktarlar” giincelleyecek ve dondurulmus gizimlerin Gzerindeki “P” bayragini da “*’a
donustirecektir. Bu isaret, elemanin seklinin yeni diizenlemeye bagli olarak degistirildigini fakat
dondurulmus oldugu i¢in parga markalarinin ve 6lgtlerin henuz degistiriimedigini gosterir.

Uyani: Eger kullanici blgilendirme igini elle yapip tamamlamayacaksa dondurulmus ¢izimlerin
gtincellenmesi eksik veya yanlis 6lgiilendirmeye yol agabilir.

Bu ylzden glncelleme islemi i¢in dondurulmus ¢izimi agip Edit gekme menisinden Update Marks- All
Parts’1 secip markalari glincellemeniz gerekmektedir.

Sonrada guncellenmesi gereken Olgiilerin timUnU ayarlamaniz gerekmektedir.

islemden sonra dondurulmus cizimden gikip bunu kaydettiginiz de “*” isareti kaldirilr.
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Detaylandiriimamig eleman olup olmadigini kontrol etmek

Son olarak revizyon sonrasi yeniden gizilmesi gereken elemanlar olup olmadigini kontrol etmemiz
gerekiyor. Bu daha 6nce iki tane iken bir taneye dlismUs elemanlar icin s6z konusu olabilir. Bu
elemanlardan biri miteakiben cizilebilir.

Properties ¢cekme menislnden Assembly drawing'i segin.

Name yazi alanina NOT DRAWN yazin ve iletisim kutusundan Apply tusuna basin.

Simdi tm modeli gergeve icine alip Drawing gekme menisunden Assembly drawing'i segin.
Artik Xsteel detaylandiriimamig tum asambleleri detaylandiracaktir.

Dikkat: Xsteel bir seyi iki kez detaylandirmaz.

Simdi bu islemleri tekil parca ¢izimleri igin tekrarlayiniz.
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Gozden gegirilen gizime revizyon numarasi ekleyin

Gizimleri gincellemeden dnce hangilerinin gézden gegirildigini not almig olmaniz gerekir.

Cizim listesinden bu gizimleri aktif hale getirin ve ¢izim listesinin sagindaki Revizyon tusuna basin.

lletisim kutusunu asagidaki gibi tamamlayip Create once tusuna basin.

Y% Revision handling E

ﬂlﬂll *I Saveasll

¥ Mark I.-’-'-. | =]

v Date: |22.EIE|.2EIEIEI

v Text |DH.-“-‘-.WINI3 REYISED

o |

d |

Create | tadify | Delete ||7f|-| Cancel

Bu islem listede aktif haldeki gizimlere revizyon ekleyecektir.

Simdide isleme koymak Uzere yazdirilabilirler.

Ipucu: Secim listesindeki revizyon numarasi veya revizyon markasindan istediginiz birini segip
gortintileyebilirsiniz. EGer revizyon markasini gériintilemek istiyorsaniz grup dosyaniz igindeki ortam
ayarlarinizi - XS_SHOW_REVISION_MARK_ON_DRAWING_LIST=TRUE'ya ayarlayiniz.
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